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= (54) Title: EXTRUDING AND PIPE PRESS 
^ (54) Bezeichnung: STRANG- UND ROHRPRESSE 

0O (57) Abstract: The invention relates to an extruding and pipe press comprising a press frame that consists of a cylindrical spar and 
of a counter spar, which are joined to one another in a non-positive manner by upper and lower pretensioned drawing lamellae as 

^ well as by upper and lower pressure supports. A mobile running spar and a mobile feeder, which transfers a block to be pressed, 
said block being introduced by a charging device, to a pressing position in front of the counter spar with the die, are mounted inside 
said press frame. The running spar and the feeder can be displaced inside the press frame by means of guide units that comprise roll 
bodies. 

(57) Zusammenfassung: Bei einer Strang- und Rohrpresse, umfassend einen aus iiber obere und untere vorgespannte Zuglamellen 
sowie obere und untere Druckstutzen kraftschliissig miteinander verbundenen Zylinderholm und Gegenholm bestehenden Pressen- 
^5 rahmen, in dem ein beweglicher Laufholm und ein beweglicher Aufhehmer, der einen mit einer Ladevorrichtung eingebrachten zu 
£^ verpressenden Block in Pressposition vor den Gegenholm mit Matrize verbringt, angeordnet sind, sind der Laufholm und der Auf- 
^ nehmer mit Walzkorper aufweisenden Fuhrungseinheiten im Pressenrahmen verfahrbar. 
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Strang- und Rohrpresse 

Die Erfindung betrifft eine Strang- und Rohrpresse, umfassend einen aus uber obere 
und untere vorgespannte Zuglamellen sowie obere und untere Druckstutzen 
kraftschlussig miteinander verbundenen Zylinderholm und Gegenholm bestehenden 
Pressenrahmen, in dem ein beweglicher Laufholm und ein beweglicher Aufnehmer, 
der einen mit einer Ladevorrichtung eingebrachten zu verpressenden Block in 
PreBposition vor dem Gegenholm mit Matrize verbringt, angeordnet sind. 

Eine solche Horizontalstrangpresse bzw. liegende Metallstrangpresse ist durch die 
EP 0 428 989 A2 bekanntgeworden. Ein in einem Ofen auf PreBtemperatur 
erwarmter Block wird von Ladeschalen ubemommen und durch Verschwenken von 
drehfest auf einer Welle angeordneten Schwenkarmen - sogenannter Schwenklader 
als Alternative zu ebenfalls ublichen Linearblockladern - in die Pressenachse in den 
freien Raum zwischen der Matrize und der PreBscheibe gebracht. Mittels eines 
Verstellzylindern werden der Laufholm und der Blockaufnehmer auf die Matrize zu 
verschoben, wobei der Blockaufnehmer uber den Block gestulpt wird. Entsprechend 
dem Vorschub des Blockaufnehmers wird der axialbewegliche Schwenkarm auf der 
Welle verschoben, bis der Block zwischen dem PreBstempel und dem Gegenholm 
bzw. der in einem Halter befestigten Matrize geklemmt ist. Das Verfahren des 
Aufnehmers geschieht mittels Seitenzylindern. 

Die eingangs genannten Strang- und Rohrpressen sind hinianglich bekannt und 
arbeiten nach verschiedenen PreBverfahren, z.B. beim Rohrpressen uber 
feststehendem Dorn, wie es vorzugsweise fur Aluminium und insbesondere zur 
Herstellung von kleinen Rohren angewendet wird. Beim direkten und beim indirekten 
Rohrpressen ist das Lochen des Blockes in der Presse moglich (vgl. z.B. 
"ALUMINIUM 49 (1973) 4, Seiten 296 bis 299"). 

Seit Beginn der schon sehr alten StrangpreBtechnik werden Laufholm und 
Aufnehmer unverandert entweder auf einem separaten Grundrahmen oder auf den 
verbindenden Elementen zwischen den Holmen (Druckkasten, Lamelle oder 
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Druckhulse, Zuganker) Qber Gleitplatten und Gleitbuchsen gefuhrt. Letzere bestehen 
meistens aus Bronzematerialien Oder Gleitkunststoffen, so daB diese Bauteile einem 
relativ starken VerschleiB unterliegen. Das hat unvermeidlich zur Folge, daB die 
Pressenausrichtung in regelmaBigen kurzen Abstanden QberprOft sowie nachgestellt 
und die Gleit- bzw. Fuhrungseinheiten ausgewechselt werden mussen. Da sich 
dieser VerschleiB direkt auf die Lebensdauer der Werkzeuge, die Produktqualitat, die 
Wartungsintensitat und -freundlichkeit sowie auf den Gesamtpressenzustand 
auswirkt, z.B. auch auf den VerschleiB der Nebenzylinder, Druckplatten, etc., sind die 
Fuhrungssysteme von entscheidender Bedeutung fur den generellen PreBbetrieb. 

Diese Beeintrachtigungen werden zwar gemildert durch die das Gerust der 
Strangpresse darstellende kompakte Baueinheit des Pressenrahmens, der 
funktionell die PreBkraft aufnimmt. Die von dem Rahmen zu ubertragende maximale 
Kraft setzt sich zusammen aus den durch den Plunger des PreBzylinders, den 
Seitenzylindern und den Aufnehmerverschiebezylindem erzeugten KrSften. Durch 
die Qber vier vorgespannte Zuglamellen und vier Druckstutzen kraftschlussig 
miteinander verbundenen Bauteile Zylinderholm und Gegenholm wird der Dehnweg 
um mehr als 50% gegenuber nicht vorgespannten Saulen mit den allgemein ublichen 
Abmessungen verringert. Jedoch liegt nach wie vor ein elastisches Verhalten des 
Pressenrahmens vor, was EinfluB auf die Laufgenauigkeit des Aufnehmers sowie 
des Laufholms und damit der Gleitfuhrungen hat. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine gattungsgemaBe Strang- und 
Rohrpresse ohne die genannten Nachteile zu schaffen, insbesondere die 
Betriebseigenschaften auch bei hohen Beanspruchungen zu verbessern. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gel6st, daB der Laufholm und der 
Aufnehmer mit Waizkorper aufweisenden Fuhrungseinheiten im Pressenrahmen 
verfahrbar sind. Indem das Fiihrungssystem somit weder Gleit- noch VerschleiBteile 
beinhaltet, sondern vielmehr Walzkorper (Rollen, Tonnen, Kugeln, Nadeln etc.), die 
keinem GleitverschleiB unterliegen, lassen sich mehrere Vorteile gleichzeitig 
erreichen. Es ist eine einmalige Warmausrichtung der Strangpresse ausreichend, um 
die einmal eingestellte Pressenachse zu gewahrleisten. Die Fuhrungseinheiten, die 
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mit ihren Waizkorpern auf Schienen oder Rundsaulen Oder dergleichen laufen 
konnen, erfordern keine nachtraglichen Nachstellungen, die Lebensdauer der 
Werkzeuge wird erhGht, die Produktqualitat verbessert, die Wartungsintervalle 
werden geringer sowie vereinfacht und insgesamt liegt ein deutlich besserer 
mechanischer Gesamtzustand der Strang- oder Rohrpresse vor. 

Nun kann zwar unterstellt werden, dad die spezifischen Eigenschaften von Walz- 
und Gleitlagern sowie deren unterschiedlichen physikalischen 
Lastubertragungsmechanismen als solche bekannt sind, jedoch sind gleichwohl 
Strang- und Rohrpressen bisher stets mit Gleitfuhrungen gebaut worden. Als Grund 
hierfur miissen die Befiirchtungen angesehen werden, daB das sich beim Betrieb 
einer Strang- und Rohrpresse auswirkende, erhebliche Lastkollektiv den Einsatz von 
Waizkdrpern aufgrund der EinfluBgrdBen ausschlieBt. Hierzu zahlen physikalisch 
bedingte EinfluBgroBen wie das Eigengewicht der Bauteile (Aufnehmer und 
Laufholm), LSngenausdehungen aufgrund Temperaturveranderungen, die Kinematik 
(Geschwindigkeit, Beschleunigung, Verfahrzyklus, Fahrstrecke), das elastische 
Verhalten des Pressenrahmens, z.B. Durchbiegung der Fuhrungseinheiten, 
Einklemmen des Aufnehmers verursacht durch RuckstellkrSfte der Druckstutzen bei 
Bewegung zur Pressenmitte, und die Langsdehnung der Druckstutzen. AuBerdem 
aber auch verfahrensbedingte EinfluBgroBen, z.B. exzentrisches Wirken der 
PreBkraft aufgrund ungleichmaBiger Temperaturverteilung des Umformgutes oder 
unsymmetrisches Anstauchen des Blockes, die Uberrollhaufigkeit, die StoBbelastung 
und die Sauberkeit der Umgebung, weiterhin aber auch noch konstruktionsbedingte 
sowie fertigungs- oder montagebedingte EinfluBgroBen, beispielsweise die Position 
der Bauteile im Pressenrahmen bei Montage der Fuhrungen und die Geradheit der 
Montagefiache an den Druckstutzen. Durch umfangreiche systematische Analyse 
aller EinfluBgroBen hat sich aber bestatigt, daB Schwerlast-Waizkorper beim Einsatz 
in den Fuhrungseinheiten von Laufholm und Aufnehmer diesen Beanspruchungen 
standhalten und einen Betrieb einer Rohr- und Strangpresse mit den genannten 
Vorteilen ermoglichen. 

Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daB die Walzkorper der 
Fuhrungseinheiten auf mit den unteren Druckstutzen verbundenen 
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Fuhrungsschienen laufen, wobei vorteilhaft der Laufholm auf zwei Fuhrungseinheiten 
und der Aufnehmer auf vier Fuhrungseinheiten angeordnet ist, von denen sich 
entweder jeweils eine oder zwei auf jeder der parallel im Abstand nebeneinander 
verlaufenden Fuhrungsschienen abstutzen. Die genaue Anzahl der 
Fuhrungseinheiten ist gleichwohl stets am konkreten Einzelfall, z.B. abhangig von er 
GrSBe der Strangpresse, auszulegen. Fur die WSIzkorper kann in den Fuhrungen 
eine X- Oder O-Anordnung vorgesehen werden. Gegenuber X-f6rmig angeordneten 
Walzkflrpern zeichnen sich WSIzkorper in O-Anordnung durch eine hohere Steifigkeit 
aus, sind allerdings anfalliger bei Fertigungsfehlem und Montagetoleranzen. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrung der Erfindung liegen der Laufholm und der 
Aufnehmer uber freie Auflagen auf den Fuhrungseinheiten auf. Im Gegensatz zu 
einem alternativen gekoppelten System, bei dem Laufholm und Aufnehmer mit ihren 
Fuhrungseinheiten fest verbunden werden mit der Festlegung, welche der drei 
Achsen (eine oder alle drei) fixiert wird, laSt sich damit ein entkoppeltes System 
erreichen. Der Laufholm und der Aufnehmer konnen sich in alien drei Achsen (X-Y- 
und Z-Achse) unabhangig von der Fuhrungseinheit bewegen. 

Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung weisen die freien Auflagen 
ausgehend von den Fuhrungseinheiten zum Laufholm bzw. Aufnehmer hin eine 
Druckplatte, eine Kugelkalotte und eine Gleitplatte auf. Die Kugelkalotte, vorgesehen 
in einer komplementSren Aufnahme verhindert hierbei einen von z.B. durch 
Fertigungstoleranzen oder Montagefehler hervorgerufenen Zwang, wahrend die 
Druckplatte eine gleichmaGige Spannungsverteilung auf die Fuhrungseinheiten 
gewahrleistet und die Gleitplatte zur Tolerierung von Axialbewegungen der 
Druckstutzen beitragt. 

Wenn erfindungsgemaS zwischen der Gleitplatte und dem Laufholm bzw. Aufnehmer 
zumindest ein Distanzmittel angeordnet ist, la&t sich in einfacher Weise eine 
Hoheneinstellung von Aufnehmer bzw. Laufholm zur Pressenachse vornehmen. Das 
Distanzmittel konnen z.B. ein oder mehrere zwischengelegte PaSbleche oder 
Stellschrauben sein. 
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Nach einem Vorschlag der Erfindung sind die freien Auflagen der Fuhrungseinheiten 
mit einer Federkraft, vorzugsweise mit Vorspannung, beaufschlagt. Aufgrund der 
Federkraft, z.B. ein Federpaket, insbesondere ein vorgespanntes Federpaket, 
werden Aufnehmer bzw. Laufholm bei Auslenkungen in die Pressenmitte 
zuruckgestellt. Hierbei la&t sich durch Einstellen der Vorspannkraft auf die zum 
Verschieben des Aufnehmers bzw. Laufholms benotigte Kraft sicherstellen, daB 
diese Bauteile selbst bei kleinen Auslenkungen der Feder zuruckgestellt werden. Die 
Vorteile eines vorgespannten gegenuber einem nicht vorgespannten System bei 
gleichen Federkonstanten liegen darin, daft schon bei kleinen Auslenkungen eine 
hohe Federkraft zur Verfugung steht. 

Weitere Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus den Anspruchen 
und der nachfolgenden Beschreibung von in den Zeichnungen dargestellten 
Ausfuhrungsbeispielen der Erfindung. Es zeigen: 

Fig. 1 in perspektivischer Ansicht als Einzelheit einer Strang- und Rohrpresse deren 
Pressenrahmen - ohne Gegenholm dargestellt - mit darin angeordnetem 
Laufholm und Aufnehmer; 

Fig. 2 den Pressenrahmen nach Fig. 1 im Teilquerschnitt mit Ansicht auf den 
Aufnehmerhalter von links in Fig. 1 gesehen; 

Fig. 3 als Einzelheit eine Walzlagerung einer Fuhrungseinheit auf einer 
Fuhrungsschiene des Pressenrahmens nach Fig. 1; 

Fig. 4 als Einzelheit zwei Fuhrungseinheiten mit unterschiedlichen WSIzlager- 
Anordnungen; und 

Fig. 5 eine schematische Darstellung der Einzel-Fahrstrecken der Baueinheiten 
Laufholm und Aufnehmer. 

Von einer hinlanglich bekannten Horizontal-Strangpresse ist in Fig. 1 als einzelnes 
Bauteil deren das Pressengerust bildender, kompakter Pressenrahmen 1 dargestellt. 
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Dieser besteht im Ausfuhrungsbeispiel aus einem Zylinderholm 2, der uber vier 
Zuglamellen 3 mit einem hier nicht gezeigten, auf den in Fig. 1 links zu erkennenden 
freien Enden der Zuglamellen 3 vorgesehenen Gegenholm verspannt ist. Zur 
kraftschlussigen Verbindung dieser Baueinheit tragen weiterhin DruckstQtzen 4 bei, 
die die Zuglamellen 3 zwischen dem Zylinderholm 2 und dem Gegenholm 
umschlie&en. Neben der Kraftubertragung dienen die DruckstQtzen 4 noch zur 
Fuhrungsaufnahme eines in dem Pressenrahmen 1 beweglichen Laufholms 5 und 
eines beweglichen Aufnehmers 6. 

Wie sich der Fig. 5, die auch die Einzelhube bzw. Fahrstrecken 7 des Laufholms 5 
bzw. 8 des Aufnehmers 6 in die jeweils gestrichelt dargestellte Endlage vor dem hier 
angedeuteten Gegenholm 9 wiedergibt, entnehmen laSt, wird der Laufholm 5 durch 
Verschiebezylinder 10 und der Aufnehmer 6 durch Verschiebezylinder 11 verfahren. 
Aus der Schemadarstellung wird auch deutlich, daS die Laufstrecken 7 bzw. 8 mit 
steigender PressengroRe zunehmen. Sowohl der Laufholm 5 als auch der 
Aufnehmer 6 laufen mit Walzkbrpern 12 bzw. 13a und 13b (vgl. die Fig. 3 und 4) auf 
Fuhrungsschienen 14, die jeweils mit den beiden unteren Druckstutzen 4 des 
Pressenrahmens 1 verbunden sind (vgl. Fig. 1). 

Die WalzkSrper 12 bzw. 13a Oder 13b sind in als Wagen ausgebildeten 
FQhrungseinheiten 15 in entweder O-Anordnung (vgl. die Walzkorper 13a in Fig. 4) 
Oder in X-Anordnung (vgl. die Walzkorper 13b in der rechten Teilfigur 4) gelagert. Der 
Laufholm 5 ist an jeder Seite uber eine Fuhrungseinheit 15 und der Aufnehmer 6 
uber an jeder Seite zwei FQhrungseinheiten 15 auf den Fuhrungsschienen 14 
angeordnet; die beiden FQhrungseinheiten 15 des Aufnehmers 6 sind hierbei uber 
eine Brucke 16 miteinander verbunden. Der Laufholm 5 und der Aufnehmer 6 liegen 
- wie in Fig. 2 am Beispiel des Laufholms 5 dargestellt - uber freie Auflagen 17 auf 
den FQhrungseinheiten 15 auf, d.h. sie sind nicht fest mit dem Fuhrungssystem 
verbunden. Die freien Auflagen 17 werden von einer Kugelkalotte 18 gebildet, die in 
einer komplementaren, in den Laufholm 5 (bzw. Aufnehmer 6) unter 
Zwischenschaltung einer Gleitplatte 19 eingreifenden Aufnahme 20 angeordnet sind. 
Zwischen den FQhrungseinheiten 15 und den Kugelkalotten 18 ist weiterhin eine 
Druckplatte 21 angeordnet, und oberhalb der Gleitplatte 19 kSnnen noch PaBbleche 
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22 vorgesehen werden, Qber das bzw. die sich die Hoheneinstellung von Laufholm 5 
bzw. Aufnehmer 6 auf Pressenmitte einjustieren laSt. 

Zur Vermeidung von Auswirkungen der moglichen EinfluBgroSen auf das 
Walzkorper-Fuhrungssystem und damit dessen Lebensdauer kOnnen weitere 
Optimierungen vorgenommen werden, wie die Verminderung der zwischen der 
Kugelkalotte 18 und der Gelitplatte 19 wirkenden Reibungskrafte durch 
beispielsweise Verwendung von Gleitplatten 19 mit einem niedrigen 
Reibungskoeffizienten Oder Schmierstoffzufuhr, die Anpassung der GroBe der 
Gleitplatten 19 an die aus den Baueinheiten wirkende Gewichtskraft, die 
Verringerung der wirkenden Hebelabstande oder die Erhohung der statischen 
Tragzahl der Fuhrungseinheiten 15 durch Reduzierung des Abstandes zwischen der 
Oberseite der Fuhrungsschienen 14 und der innenliegenden Unterseite der 
Fuhrungseinheiten 15 durch die Befestigung eines Bleches 23 mit der Dicke h, wie in 
Fig. 3 angedeutet. 

Durch die Verwendung der Gleitplatte 19 zwischen der Kugelkalotte 18 und dem 
Laufholm 5 bzw. Aufnehmer 6 kann eine axiale Relativbewegung der die 
Fuhrungsschienen 14 tragenden Druckstutzen 4 zu dem Laufholm 5 bzw. Aufnehmer 
6 toleriert werden. Diese Bewegung kann aufgrund von Bauteilausdehnungen durch 
Temperaturschwankungen, des elastischen Verhaltens des Pressenrahmens 1 oder 
beispielsweise Axialkraften im Aufnehmer 6, hervorgerufen durch Kontakt der 
PreBscheibe in der Aufnehmerinnenbohrung bei Fluchtungsungenauigkeiten, bewirkt 
werden. Urn den Laufholm 5 bzw. Aufnehmer 6 bei Positionsverlagerungen 
gleichwohl in Pressenmitte zurQckstellen zu kbnnen, sind die freien Auflagen 17 der 
Fuhrungseinheiten 15 von einem vorgespannten Federpaket 24, das uber eine 
Nutmutter 25 mit nahezu beliebigem Kennlinienverlauf eingestellt werden kann, 
beaufschlagt. 
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Patentanspruche: 

1. Strang- und Rohrpresse, umfassend einen aus uber obere und untere 
vorgespannte Zuglamellen sowie obere und untere DruckstQtzen 
kraftschliissig miteinander verbundenen Zylinderholm und Gegenholm 
bestehenden Pressenrahmen, in dem ein beweglicher Laufholm und ein 
beweglicher Aufnehmer, der einen mit einer Ladevorrichtung eingebrachten zu 
verpressenden Block in PreBposition vor den Gegenholm mit Matrize 
verbringt, angeordnet sind, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Laufholm (5) und der Aufnehmer (6) mit Walzkorper (12) 
aufweisenden Fuhrungseinheiten (15) im Pressenrahmen (1) verfahrbar sind. 

2. Strang- und Rohrpresse nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Walzkorper (12) der Fuhrungseinheiten (15) auf mit den unteren 
DruckstQtzen (4) verbundenen Fuhrungsschienen (14) laufen. 

3. Strang- und Rohrpresse nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Laufholm (5) auf zwei Fuhrungseinheiten (15) und der Aufnehmer (6) 
auf vier Fuhrungseinheiten (15) angeordnet ist. 

4. Strang- und Rohrpresse nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Laufholm (5) und der Aufnehmer (6) uber freie Auflagen (17) auf den 
Fuhrungseinheiten (15) aufliegen. 

5. Strang- und Rohrpresse nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dad die freien Auflagen (17) ausgehend von den Fuhrungseinheiten (15) zum 
Laufholm (5) bzw. Aufnehmer (6) hin eine Druckplatte (21), eine Kugelkalotte 
(18) und eine Gleitplatte (19) aufweisen. 

6. Strang- und Rohrpresse nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB zwischen der Gleitplatte (19) und dem Laufholm (5) bzw. Aufnehmer (6) 
zumindest ein Distanzmittel (22) angeordnet ist. 

7. Strang- und Rohrpresse nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet 

daR die freien Auflagen (17) der Fuhrungseinheiten (15) mit einer Federkraft 
(24) beaufschlagt sind. 

8. Strang- und Rohrpresse nach Anspruch 7, 
gekennzeichnet durch 
eine Federkraft (24) mit Vorspannung. 




ERSATZBLATT (REGEL 26) 




ERSATZBLATT (REGEL 26) 




14 U 




ERSATZBLATT (REGEL 26) 



(12) NACH DEM VERTRAG U^^blE INTERNATIONALE ZUSAMMEN ARBEIT A)EM GEBEET DES 
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANWLDUNG 



(19) Weltorganisation fur geistiges Eigentum 
Internationales Buro 

(43) Internationales Veroffentlichungsdatum 
31. Dezember 2003 (31.12.2003) 




PCT 



(10) Internationale Veroffentlichungsnummer 

WO 2004/000538 A3 



(51) Internationale Patentklassifikation 7 : B21C 23/21 

(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/DE2003/001929 

(22) Internationales Anmeldedatum: 

12. Juni 2003 (12.06.2003) 



(25) Einreichungssprache: 

(26) Verofientiichungssprache: 



Deutsch 
Deutsch 



(30) Angaben zur Prioritat: 

102 27 488.6 19. Juni 2002 (19.06.2002) DE 

(71) Anmelder (fur alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme von 
US): SMS EUMUCO GMBH [DE/DE]; Josefstrasse 10, 
51377 Leverkusen (DE). 



(72) Erfinder; nnd 

(75) Erfinder/Anmelder (nur fur US): GALA, Valentin 
[DE/DE]; Im Dommer 28, 41065 Monchengladbach (DE). 

(74) Anwalt: GIHSKE, Wolfgang; Eduard-Schloe- 
mann-Strasse 55, 40237 Dusseldorf (DE). 

(81) Bestimmungsstaaten (national): AE, AG, AL, AM, AT, 
AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BY, BZ, CA, CH, CN, CO, CR, 
CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, EC, EE, ES, FI, GB, GD, GE, 
GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KP, KR, 
KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG, MK, 
MN, MW, MX, MZ, NO, NZ, OM, PH, PL, PT, RO, RU, 
SD, SE, SG, SK, SL, TJ, TM, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, 
US, UZ, VN, YU, ZA, ZM, ZW. 

(84) Bestimmungsstaaten (regional): europaisches Patent (AT, 
BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, 
HU, IE, IT, LU, MC, NL, PT, RO, SE, SI, SK, TR). 

[Fortsetzung aufder nachsten Seite] 



(54) Title: EXTRUDING AND PIPE PRESS 

(54) Bezeichnung: STRANG- UND ROHRPRESSE 
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(57) Abstract: The invention relates to an extruding and pipe press comprising a press frame that consists of a cylindrical spar and 
^ of a counter spar, which are joined to one another in a non-positive manner by upper and lower pretensioned drawing lamellae as 
well as by upper and lower pressure supports. A mobile running spar and a mobile feeder, which transfers a block to be pressed, 
said block being introduced by a charging device, to a pressing position in front of the counter spar with the die, are mounted inside 
said press frame. The running spar and the feeder can be displaced inside the press frame by means of guide units that comprise roll 
bodies. 
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Veroffentlicht: 

— mit internationalem Recherchenbericht 

(88) VerofFentlichungsdatum des internationalen 

Recherchenberichts: 26. Februar 2004 



Zur Erklarung der Zweibuchstaben- Codes und der anderen Ab- 
kurzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT -Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Bei einer Strang- und Rohrpresse, umfassend einen aus uber obere und untere vorgespannte Zuglamellen 
(3) sowie obere und untere Druckstutzen (4) kraftschliissig miteinander verbundenen Zylinderholm (2) und Gegenholm bestehenden 
Pressenrahmen (1), in dem ein beweglicher Laufholm (5) und ein beweglicher Aufhehmer (6), der einen mit einer Ladevorrichtung 
eingebrachten zu verpressenden Block in Pressposition vor den Gegenholm mit Matrize verbringt, angeordnet sind, sind der Lauf- 
holm (5) und der Aufnehmer (6) mit Walzkorper (12) aufweisenden Fuhrungseinheiten (15) im Pressenrahmen (1) verfahrbar. 
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